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Instrukcja obstugi sterownika pras statokomorowych
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Instrukcja obstugi sterownika pras statokomorowych

1. Informacje ogolne

Uktad sterowania prasy sktada sie z nastepujacych elementdw:

Panelu sterowania

Dwéch czujnikow kontaktronowych (komory oraz rolki siatki)
Czujnika indukcyjnego tarczy silnika

Wiazki potaczeniowe;j

PwnNPE

Opis panelu sterowania:

®)
©
(®

0

Przycisk wtgcz/wytacz
Dioda sygnalizacyjna
Przyciski nawigacyjne
Wyswietlacz

PwnNPE

Charakterystyka techniczna:

Napiecie zasilania 10-15V

Stopien szczelnosci IP65

Zakres temperatury pracy -10 do +50°C

Wyswietlacz panelu sterowania Monochromatyczny LCD 128x64 piksele

Mocowanie panelu sterowania UmozI|W|a.che montaz w kabinie ciggnika za pomoca
przyssawki do szyby

Zabezpieczenie przed przepieciem,

zanikiem i skokiem napiecia

Odpornos¢ na UV Tak

Tak
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2. Funkcje sterownika prasy

e Definiowanie parametrow procesu owijania

e Wizualizacja aktualnego etapu pracy

e Nadzér nad procesem owijania,

e Diagnostyka czujnikéw, elektrosprzegta oraz silnika tarczy sterujgcej
e Zliczanie ilosci wykonanych bel oraz czasu pracy

3. Ekran sterownika

3.1 Ekran startowy

Po wtaczeniu sterownika wyswietlany jest ekran startowy

zawierajgcy wersje programu sterownika oraz numer e
fabryczny maszyny. W prasach PS 1213, PS 1223 FASTER jest Angrrt™ SIPMA

wykonywana kalibracja tarczy silnika. Po uptywie 2s lub po SIP-KOZ210-00-00
prawidtowo wykonanej kalibracji silnika, sterownik przechodzi UDDDD

do ekranu gtéwnego.

3.2 Ekran gtowny

Na ekranie gtéwnym wyswietlany jest licznik catkowity

wykonanych bel. Dla pras PS 1213 FASTER i PS 1223 FASTER (ﬁ) 74 {':j
w przypadku nieprawidtowe] kalibracji wyswietlona jest - y
informacja o btedzie tarczy silnika. W takim przypadku aby
ponownie skalibrowaé sterownik nalezy wybrac ,Pracy” lub {{[@5
ponownie uruchomic¢ sterownik. |

Uzytkownik wybiera funkcje menu wciskajac przycisk obok ikonki.

Liczniki bel oraz czasu {L_,-,)
Praca
pracy

Ustawienia a Stany czujnikow (({{I:ﬂﬂ:b
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3.3 Ekran pracy

W celu przejscia do ekranu ,,Pracy” nalezy na , Ekranie gtéwnym” wybrac ldb

Na ekranie wyswietlane s3:
1. Wybrany Tryb pracy (Reczny lub
Automatyczny)
2. Wartos¢ licznika wykonanych bel

(catkowitego lub dla wybranego pola) utomataczng (ﬁ:' 23
3. Funkcje przyciskow sterujgcych:

"
: uruchomienie procesu owijania beli,

przerwanie pracy i wyjscie do ekranu
gtéwnego,

4. Wizualizacja aktualnego etapu pracy

Grafiki przedstawiajgce przebieg procesu owijania:

Wypetnienie

Zbior materiatu e
komory owijania

Owijanie beli

Obracajaca sie bela z
siatka

Zakonczenie
owijania

Btad podawania
siatki

Odcinanie siatki %

+ =i

Migajgca bela z siatka
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Otwarta komora
(dotyczy owijania
sznurkiem)

Btad odcinania
siatki

Zerwanie siatki l
L ]
&

Btad tarczy silnika

pas

(O

3.4 Stan czujnikow

W celu przejécia do ekranu ,,Stany czujnikéw” na ,,Ekranie gtdwnym” wybraé <<<‘“ﬂﬂ:’

Na ekranie prezentowane sg aktualne stany wszystkich czujnikéw

oraz napiecie zasilania sterownika maszyny. Ponadto mozliwe -|} CZSLJE?‘I?EHIfIM

jest uruchomienie elektrosprzegta -I} oraz silnika @w celu $g?2;§ zilhiks E
weryfikacji ich poprawnego dziatania. Ekran moze by¢ pomocny Rolks siztki O
przy diagnozowaniu usterek oraz przy ustawianiu pozycji = 11.34
czujnikéw. Nacisniecie przycisku = powoduje przejicie do !: (2

ekranu numeru seryjnego.

3.5 Ekran numeru seryjnego

Ekran przedstawia numer programu sterownika oraz numer SIP-KAZ16-BE—-E8

seryjny maszyny. Przycisk “#= powoduje powrét do ekranu

czujnikéw HEEEAE
3y -
W celu przejscia do ekranu ,Ustawienia” na ,Ekranie gtéwnym” wybrac @
Na ekranie widoczny jest opis ustawianego parametru, aktualnie Trab Fracd
ustawiona warto$¢ parametru oraz przyciski sterujgce. W celu
przejscia do edycji parametru nalezy wybrac . Automatuczig
42
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Ekran ustawianego parametru pozwala na zmiane jego wartosci Trab Fracy +

za pomoca przyciskéw + i ™. Przyciskiem V’ nowg wartos¢

nalezy zatwierdzi¢, natomiast przycisk x przywraca wartosc¢ Automatacznd
parametru do wartosci sprzed zmiany.

(4 wm
Uzytkownik wybiera funkcje menu weciskajgc przycisk obok ikonki.
- Zwiekszenie wartosci
Przejscie do nastepnego parametru — ustawianego parametru +
Przejscie do poprzedniego Zmniejszenie wartosci
- : —
parametru ustawianego parametru
Anulowanie aktualnej nastawy i
powrdt do nastawy zapisanej x Zapisanie aktualnej wartosci 10(
poprzednio
Przejscie do edytowania j
wybranego parametru
Sterownik umozliwia modyfikowanie nastepujgcych parametrow:
Nr. . -
Nazwa parametru Uwagi Wartosci
ekranu
Wybdr pomiedzy recznym
Tryb pracy (4) a automatycznym uruchamianiem Reczny/Automatyczny
cyklu owijania beli
Wybér medium do owijania
Typ owijania (5) ( dotyczy pras PS 1510, PS 1210, PS Siatka/Sznurek
1211; PS 1221)
fh e Definiowanie ilosci warstw siatki na
llosc owinigc beli (6) beli ( dotyczy pras PS 1213, PS 1223) 1,5-50
Czas wigczenia 7) Czas w.’ch.zenl.a sprzegta w celu 1-10s
sprzegta podania siatki
. Czas na jaki czujnik komory musi
Czas otwarcia . A
(8) zostac rozwarty w celu sygnalizacji 1-10s
komory .
petnej komory
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i Czas potrzebny na zatrzymanie
Opdznienie cyklu L
. (9) maszyny przed uruchomienim cyklu 1-10s
owijania o
owijania
Minimalny czas Czas, ktdry musi uptyngc aby méc
(10) L . N 1-90s
cyklu uruchomi¢ kolejny cykl owijania
Polski/English/Francais/
Deutsch/Pycckuit/Cesky/
Jezyk (11) Tirkce/Bbarapcku/Lietuviy/
Latviesu/Magyar/Romana
- Przywraca wszystkie ustawienia za
Ustawienia s .
(12) | wyjatkiem Jezyka do wartosci
fabryczne
poczatkowych

3.7 Ekran licznikow

W celu przejécia do ekranu , Liczniki” na ,,Ekranie gtéwnym” wybraé

Na tym ekranie wyswietlone sg liczniki bel i czasu pracy. Za
pomoca przyciskdw =™ oraz *#= mozna wybra¢ jedno z 5 pdl,

dla ktérego bedzie zliczany czas pracy oraz ilo$¢ wykonanych bel, m 1 =
lub niekasowalny catkowity licznik wykonanych bel.
= {1y 01:56
Za pomocg przycisku m mozna skasowac licznik na danym tﬁj 23
polu. Nie jest mozliwe skasowanie catkowitego licznika bel oraz !: (132 4=

czasu pracy sterownika.

4. Praca

Przed rozpoczeciem pracy konieczne jest naciggniecie mechanizmu odcinania siatki. Czynnos$¢ te nalezy wykonac
po kazdym wigczeniu sterownika, po recznie wykonanej kalibracji tarczy silnika oraz po wystgpieniu bfedu
odcinania siatki. W przypadku, gdy komora zwijania jest pusta mozna to wykona¢ poprzez otwarcie i zamkniecie
komory zwijania lub odpowiednig dZwignig, znajdujgcg sie ha maszynie pod ostong. W przypadku wystgpienia
btedu odcinania siatki mechanizm mozna naciggnac tylko za pomocg dzwigni.
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4.1 Przebieg cyklu pracy

Na poczatku cyklu pracy wyswietlana jest animacja zbioru materiatu. Po wypetnieniu komory zwijania

na wyswietlaczu pojawia sie grafika @ Nalezy zatrzymad zestaw ciggnik - maszyna i rozpoczaé

Ly .,

1 1

>4

.o . . . . o . .o . .

proces owijania beli za pomocg przycisku ~~"=-". W trybie automatycznym proces owijania rozpocznie
sie samoczynnie po uptywie czasu Opdznienia cyklu owijania. Nastepnie sterownik odmierza zadang
ilos¢ siatki, po czym siatka zostaje odcieta. Po zakorczeniu cyklu owijania nalezy wtadowa¢ bele,
a nastepnie zamkngé komore. Spowoduje to zwiekszenie liczby wykonanych bel na liczniku oraz
rozpoczecie kolejnego cyklu pracy.

4.2 Btedy

Brak siatki lub problem z jej wciagnieciem.
Nalezy sprawdzic czy skoniczyta sie siatka
oraz upewnic sie, ze jest zatozona

L poprawnie.

Btad podawania siatki

Po wystapieniu tego btedu nalezy recznie
naciggna¢ dzwignie mechanizmu
obcinajacego. Sprawdzi¢ wyregulowanie
sity hamowania siatki.

Btad zerwana siatki

+ il

Po wystgpieniu tego btedu nalezy recznie
odcig( siatke, a nastepnie wytadowac
bele. Sprawdzié czy ostrze noza nie jest
zatepione.

Btad odcinania siatki

+ i

Moze oznaczaé nieprawidtowe dziatanie
silnika lub czujnika tarczy silnika. Po
wystapieniu tego btedu wymagana jest
ponowna kalibracja.

Btad silnika tarczy

(Z) ==

10
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5. Zasilanie sterownika

Sterownik do prawidtowe] pracy potrzebuje zasilania
0 napieciu z przedziatu od +12V do +15V.

W przypadku probleméw z zasilaniem nalezy sprawdzié
poprawnos¢ podtgczenia. Opis zfgcza zasilania
przedstawiony jest w ponizszej tabelce:

Opis koncowki w ztgczu Petniona funkcja

zasilania - e ¥
dodatni potencjat 15/30

15/30 zasilania (+12V-+15V)
ujemny potencjat
zasilania (,masa”)

31

11
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